

制浆浆液盆外协维修请购服务发包技术文件

1 工程/服务发包概述
制浆25件浆液盆外协维修

2 技术标准&规范
	标准号
	标   准   名   称

	GB/T10858
	《铝及铝合金焊丝》

	[bookmark: _GoBack]JB/T4734-2002
	《铝制焊接容器》


3 工程/服务范围、内容和工程量
	名称
	数量
	作业内容

	浆液盆
	   25
	裂缝补焊/形变矫正25件



4 工程/服务施工技术要求
4.1 要求对浆液盆形变部分（主要是边框、拉手和板面）进行矫正，对原变形的加强筋进行矫正，损坏的进行更换，使其恢复原形状，满足浆液盆能堆叠在一起，拉手拿取轻松的使用要求；
4.2 对浆液盆裂缝（主要是折边位置）进行补焊，要求补焊后的强度达到使用要求。焊接选用的焊丝应符合现行《铝及铝合金焊丝》国家标准GB/T10858.2.2.3.2选用时应综合考虑母材的化学成分、力学性能和使用条件；
4.3 焊接时使用的氩气应符合现行国家标准《纯氩气》GB4842的规定。手工钨极和氩弧焊极应选用铈钨极，也可采用钍钨极。焊接前应根据焊接电流正确选择钨极直径；
4.4 焊工必须持有国家质量技术监督检验检疫总局颁发的特种作业操作资格证书，且必须具备氩弧焊、熔化极气保焊等专业技能；
4.5 焊接前应清除焊丝、焊件坡口及其附近表面的油污和氧化膜；
4.6 坡口加工应采用机械方法，加工后的坡口表面应光滑无毛刺和飞边，坡口及其附近表面可用铣刀、锉刀、刮刀或直接用直径0.2mm左右的不锈钢丝刷清除，露出金属光泽，两侧清除范围应不小于30mm；

5 工程/服务过程质量控制要求
5.1 为减少焊接变形，应采用合理的焊接方法和顺序，或采用刚性固定，并提前预留收缩余量；
5.2 焊接过程中必须清除焊层中的氧化膜、过多的焊肉等焊接缺陷。需要根部清理或封底焊的双面焊缝应采用机械方法清理；
5.3 焊缝不得出现气孔、夹渣、未熔合、裂纹等缺陷。

6 工期/进度
15个工作日内完成并交付。

7 调试/验收/培训
7.1 验收时需提供：
7.1.1实际焊接记录；
7.1.2焊缝外观及尺寸记录；
7.1.3焊接材料证明；
7.1.4密封性测试；

8 质保
质保期为验收合格后12个月。

9 承包商资质和其他要求
焊工必须持有国家质量技术监督检验检疫总局颁发的特种作业操作资格证书，且必须具备氩弧焊、熔化极气保焊等专业技能。

10 安全要求
见附件

11 附件
11.1 安全告知及承诺书
11.2 缺陷图片


编号：Q4-SQ-063
安全告知及承诺书
1、 安全告知
昆纤公司热忱欢迎您参与公司的施工建设、技改和服务工作。
昆纤公司由于工艺的特殊性，在生产过程中使用了丙酮等危险化学品作为主要原料之一，是昆明市消防重点单位，存在火灾爆炸的风险。
公司奉行以人为本、安全第一的方针，全面执行ISO质量管理体系，ISO环境管理体系和OHSAS职业健康安全体系。公司对承包商安全高度重视，把承包商的安全管理纳入了公司长期的管理方针。公司坚信通过积极主动地参与对承包商的管理，可实现承包商和公司的双赢。
公司建厂以来，狠抓基础、精心管理、全员参与，创造和保持了良好的安全纪录。让我们共同努力，为建设一个安全和谐、繁荣发展的醋纤企业而继续努力，做出贡献。
请各位来宾务必理解以下安全要求并严格执行：
1、 让我们一起来重温安全的五个理由：我要对自己负责；我要对我的同事负责；我要对我的家庭负责；我要对工厂负责；我要对行业负责。
2、 全厂范围禁止非授权的烟火。除特别指定的地点（吸烟室、办公室），禁止吸烟。在丝束生产区域施工的人员，不要将打火机等移动火源带到丝束区域内，该区域的吸烟室配置有点烟设施。
3、 看懂你所在区域的紧急撤离图，在接到疏散指令时，所有人员需迅速到疏散地点集中。
4、 应急电话：533医院门诊电话： 65626675;  13708879527；
云南省急救中心电话： 120；
内部火警电话： “119”“2121”。（用厂内分机拨打）
5、 公用工程区域存在的主要职业危害：盐酸、氢氧化钠、蒸汽、压缩气体、转动机械、电；丝束生产区域存在的主要职业危害：丙酮、醋片粉尘、双氧水、硫酸、硝酸、蒸汽、压缩气体、转动机械、电、氢氧化钠。
6、 承包商必须向其员工提供在公司现场作业的必需的劳保用品。
7、 禁止非授权的进入制备一楼二楼、喷丝帽清洗间和丙酮回收区。进入丝束区域，请关闭手机。不能在区域内接打手机。可使用区域内的呼叫系统，使用配置的对讲机。
8、 任何高度在2米或2米以上的无防护栏的工作平面工作，应使用防跌落器材，如安全绳安全网，避免多层交叉作业，不能避免时须用安全网隔离。
9、 没有昆纤公司人员陪同不能单独进入生产现场，没有通知区域运行人员禁止对系统进行任何调试、校验及其他工作。
10、 在丙酮管道上进行作业前，先加设盲板确保施工部位被可靠分离，再对施工部位管内用水置换。在丙酮管进行仪表校验开管的，必须获得工艺人员的认可，并有公司人员监护。
11、 涉及焊接、切割、打磨、使用会产生火焰、电弧、高热或火花的设备等工作，须办理《热工作许可证》。
12、 进入到容器、塔、釜、槽、罐、炉膛、地坑或挖掘超过1.5米深的区域。须办理《进入限制空间许可证》。进入空调时，必须有一人在外监护。
13、 由地面垂直向下开挖、打桩、插管深度超过20cm以上，另外任何使用机械式的开挖，不论深浅均视为动土。须办理《动土许可证》。
14、 电气设备或线路上的工作要办理工作票，当电器回路打开修理时，应将电源断开、锁定、挂牌，直到检修完成方能拆除。填写《锁定隔离挂牌记录》。
15、 承包商不能私自接临时电源，电源箱上须安装漏电保护装置，使用完好的双绝缘橡套电缆。
16、 严禁将220伏的电源作为照明行灯电源。严禁随意将220伏以上的电源引入金属容器内，检修必须使用时，电路上必须安装可靠的漏电保护器，容器入口处应有电工进行监护。
17、 避免垂直交叉作业，不能避免时须用安全网隔离等措施实现可靠分隔。
18、 梯子使用前要检查，要有防滑垫；梯子高度必须超过要到达的工作面；注意支设在平整地面，斜度控制在60－70度，有人护梯；脚手架梯子下面要警示出警戒区，防止物体坠落打击。电气维修不准使用金属导电梯子。
19、 汽油，煤油和其他易燃易爆的化学品均在受控之列；需向安全管理部申报报检，并按指定的地点存放。
20、 您必备照片/身份证；在接受了安全告知并承诺遵守后方可为您办理临时上岗证或领取出入证。承包商进入工厂请佩戴上岗证或出入证，接受必要的询问检查。
21、 厂区车辆限速15公里/小时。承包商车辆（机动车辆、自行车等）不得进入生产区。运送材料确因必要进入生产区的，还应在后门、中门办理相关手续，不能占据通道。
22、 运出昆纤的材料要填写《KCFC材料、工具及设备通行检查清单》，需获得昆纤授权人员的签字认可，方可放行。
23、 所有进入生产现场的外来人员都要接受昆纤的安全培训。包括一级、二级和三级安全培训。
24、 如果由于承包商的原因导致昆纤生产中断等情况，承包商要负责赔偿昆纤的损失。
25、 承包商违反上述规定将受到每人每次500元等相关条例的处罚。

2、 安全承诺
我们已经理解以上的安全告知并承诺遵守，如果违反以上规定，除愿赔偿昆纤的损失外还愿接受处罚，罚金以                                 方式支付。

工程/项目名称：　　　　　　　　　　　承诺方（承包商）：

昆纤项目负责人：                     承诺方负责人签字：
日期：                               日期：

