云南解化清洁能源开发有限公司解化化工分公司关于10万吨复肥装置增加编织袋热合缝包机、码垛输送线、托盘库项目采购寻源公告
云南解化清洁能源开发有限公司解化化工分公司将于近期启动机电仪公司10万吨复肥装置增加编织袋热合缝包机、码垛输送线、托盘库项目采购，为充分了解相关产业发展、市场供给、同类采购项目历史成交情况等信息，保证采购工作的合法、合规、合理性，对本项目开展需求调查。欢迎有意者报名参与。
一、项目介绍
云南解化清洁能源开发有限公司解化化工分公司机电仪公司10万吨复肥装置增加编织袋热合缝包机、码垛输送线、托盘库项目采购。

基本参数：包装重量：20、25、40、50公斤/袋（净重）能力要求：单台机器人运行时码垛能力 ≧1000袋/小时。40kg平躺满包尺寸：750x500x130，800x500x120。立袋满包尺寸：高430，宽380，厚260，50kg平躺满包尺寸：800x500x120。立袋满包尺寸：高470，宽370，厚300。具体技术文件详见附件3。
二、拟采购设备内容：

详见附件3。
三、供应商资格要求
3.1资质要求：

3.1.1供应商须是在中华人民共和国境内合法注册的法人或其他组织，具有独立承担民事责任的能力；提供盖公司章营业执照复印件.

3.2信誉要求：供应商在递交响应文件前未被“中国执行信息公开网（http://zxgk.court.gov.cn/shixin/）”网站列入“失信被执行人”，未被工商行政管理机关在“国家企业信用信息公示系统（http://www.gsxt.gov.cn/）”中列入“严重违法失信企业名单”， 未被“信用中国（https://www.creditchina.gov.cn/）”网站列入 “重大税收违法案件当事人名单”，并提供相关网页查询记录截图。

3.3财务要求：

3.3.1供应商提供合法有效增值税专用发票证明复印件（如提供纳税人资格证书（证明）扫描件或国家税务局网站纳税人资格查询截图或本年度开具的增值税专用发票）；如有合法有效的税收减免证明请注明，并提供相关复印件。

3.3.2供应商提供盖公司章基本存款帐户信息复印件。

3.4业绩要求：供应商近年（2023年1月1日至今）至少承担过1个类似业绩（类似业绩是指：普通货物运输相关服务业绩。业绩证明材料须提供成交（成交）通知书或合同协议书复印件)；

四、报名方式
（1）现场报名：凡有意参加报名供应商，请于2025年 12 月24日至2025年 12 月26日，每日上午8:00时至12:00时，下午14:00时至18:00时（北京时间，下同）,在云南省红河州开远市小花桥解化化工分公司物资部，持盖有公司章的供应商调查表（附件1）、盖有公司章的开户许可证信息、盖公司章参与报名确认回执原件（格式见附件2）、盖公司章经办人居民身份证复印件（经办人非法定代表人的，需同时提供盖公司章法定代表人授权委托书原件、盖公司章法定代表人居民身份证复印件）和本公告“三、供应商资格要求”中要求提供的资料报名。
（2）网上报名：凡有意参加报名供应商，请于2025年 12 月17日8:00时至2025年 12 月19日18:00时，将盖有公司章的供应商调查表（附件1）、盖公司章参与报名确认回执原件（格式见附件2）、盖公司章经办人居民身份证复印件（经办人非法定代表人的，需同时提供盖公司章法定代表人授权委托书原件、盖公司章法定代表人居民身份证复印件）和本公告“三、供应商资格要求”中要求提供的资料电子版发送至电子邮箱657663944@qq.com报名，采购人收到参与确认报名回执后确认供应商报名成功。

注：所有提供的报名资料，必须加盖公司章

五、报价的递交
5.1本项目将根据供应商报名时递交的资格证明材料进行审核；通过资格审核的供应商，将被允许进入解化化工分公司合格供应商库并参与物资采购报价；未通过资格审核的供应商，将认定为不合格供应商，不参加报价；

5.2本项目报价将在报名资格审核后，由采购人在解化化工分公司采购平台录入登录权限，通知供应商登录（https：//www.jhhgcg.com）进行报价，具体时间另行通知；本项目参与报价起始与截止时间以解化化工采购平台所发布邀请之内容为准。

六、联系方式
采购人：云南解化清洁能源开发有限公司解化化工分公司
地   址：云南省开远市小花桥

联 系 人：叶申林
联系电话：13466290841
七、监督部门
云南解化清洁能源开发有限公司解化化工分公司物资部党支部书记/纪检委员

地   址：云南省开远市小花桥

联 系 人：韩文强/杨文献

联系电话：13769403004/13529664102

                                    云南解化清洁能源开发有限公司     

                                               解化化工分公司物资部

                                                        2025年12月23日
附表1
                                                      附表1JH-1-W-b-005-001
供应商调查表

请贵公司认真，如实地填写本表，加盖公章后及早返回我公司
	企业名称
	　
	企业性质
	　
	企业执照号
	　

	地址
	　
	电话
	　
	联系人
	　

	法人代表
	　
	传真
	　
	邮编
	　

	职工总数
	　
	技术人员
	人
	工人
	人

	年产量
	　
	年产值
	　
	样件生产周期
	　

	优质产品
	国优
	　
	部优
	种
	省、市优
	种

	质量管理奖
	国家奖
	　
	部奖
	　
	省、市奖
	　

	生产特点
	成批连续单件（请打“√”）

	主要产品
	　

	使用或依据的质量标准（包括：国际、国家、行业、企业标准名称／编号）：

	主要客户（公司／行业）
	　

	是否经过产品或体系认证
	　

	生产、检测设备情况
	　

	保证措施
	　

	有何售后服务
	　

	企业负责人签字
	　

	单位：解化化工分公司
	
	
	
	
	

	电话：
	13466290841
	传真：
	0873-7164843
	地址：
	云南省红河州开远市小花桥
	

	联系人
	叶申林
	发文日期：
	
	邮编：
	661600
	


附件：2
（请提供相关附件）
参与报名确认回执
云南解化清洁能源开发有限公司解化化工分公司：
我公司对云南解化清洁能源开发有限公司解化化工分公司物资采购报名公告已知悉，我公司将按公告要求参加贵公司此项采购活动，并作出以下承诺：
1.我公司提供的相关服务不会构成对任何第三方的专利、版权、商标权、商业秘密等知识产权或其他财产权利的侵犯；我公司对服务期间知悉的涉及采购人发展战略、经营决策、企业管理、商业机密等内容进行严格保密；如有上述情况发生，责任由我公司承担。
2.我公司不属于与采购人存在利害关系可能影响采购公正性的法人、其他组织或者个人。
3.我公司并确认 参加 本次采购报名。
联系人：
联系人电话：
电子邮箱：
特此确认。
公司名称： 
（盖公章）
日期：     年     月    日
附件3
技术文件
一、项目要求：针对云南解化公司10万吨复合肥生产现场情况，在已有一套码垛线体和两台半自动包装机的基础上，增加码垛线体，增加两套热合机、增加一套托盘库。具体如下：

1、 增加码垛线体：在原有一套码垛线体和两台机械手的基础上，增加一套线体，实现两套机械手可以独立码垛。具体方案：原有线体里的两段立袋输送机改为直角倒包输送机，且与原有直角倒包输送机对接，增加水平输送机、爬坡输送机、复检秤等线体。实现两台半自动包装机的产成品可以进入任意一套码垛系统里。并保持原有两套机械手互为备用的作用。

2、 增加两套热合机：再保持原有线缝的基础上，增加两套热合机。由于原有现场位置尺寸安装不了新增热合机，所以需要将原有每套缝包输送机改为叁段共计六段，其中两段为原有线缝使用。另外两段输送机通过人工换向和电机正反转换向，将未封口产品分别输入另剩余两段输送机并配合热合机使用。完成袋口的热合线缝功能。缝合后的产成品直角倒包等功能性线体并入原有码垛线体。实现原有机械手对热合后的产品进行自动码垛。

3、 在原有自动托盘库的基础上，进行改造。具体方案：增加2套空托盘输送机、顶升移载输送机一套、托盘库一套。空托盘从托盘库2出库后通过空托盘输送机1空托盘输送机2输送到顶升移载输送机上，再通过客户原有空托盘输送机，将空托盘输送到码垛机械手1的码垛工位处。进行码垛使用。

4、 增加的码垛线体、托盘库与旧的1#机器手构成独立一套码垛系统，并使用新的独立的PLC控制系统。旧的PLC控制系统只负责控制旧的码垛线体、托盘库和2#机器手。以实现1#、2#码垛系统独立运行，互不干涉。

5、 涉及两套半自动包装机的缝包输送机，分别进入两台独立PLC控制，不可集中在一台PLC。

6、 各种电缆、线缆到现场铺设。

7、 本项目托盘库、输送机、倒包机等参考10万吨复肥自动码垛项目各问题整改运行正常后的方案实施。

8、 设备布置见附件：10万吨复肥装置增加编织袋热合缝包机、码垛输送线、托盘库项目方案图。
9、本项目全部设备需成套供货。
‎‎备注：1、设有急停开关，当出现紧急情况时，按下急停开关，关停所有设备

     2、自动托盘库系统自动供给空托盘

二、技术参数：
1. 设备参数、生产能力：

包装重量：20、25、40、50公斤/袋（净重）
能力要求：单台机器人运行时码垛能力 ≧1000袋/小时。
40kg平躺满包尺寸：750x500x130，800x500x120。立袋满包尺寸：高430，宽380，厚260，

50kg平躺满包尺寸：800x500x120。立袋满包尺寸：高470，宽370，厚300，

2.托盘材料 ：

托盘材料和尺寸：1500x1300x220mm塑料托盘
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3.压缩空气（仪表气）
· 压    力：0.5MPa~0.7Mpa

· 温    度：环境温度

· 过滤精度：颗粒度小于5μm
· 露    点：-40ºC

三、码垛线体介绍

1. 垂直倒包输送机 

立式袋子经过包装机、缝包机及输送机进入垂直倒包输送机，通过光电开关的检测，判断袋子是否到达推包的位置；同时通过下方水平输送机的光电开关来检测是否满足有一个袋子推下的安全距离等必备条件，如果各方面都满足条件，则PLC驱动继电器→电磁阀→气缸动作，将袋子推倒成水平状态输送。
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垂直倒包输送机

技术参数表

	序号
	名称
	品牌/型号
	材质

	1
	电机
	晟邦电机0.75kw
	铝合金（外壳）

	2
	皮带
	勇博
	PVC

	3
	轴承座
	LK轴承座
	铸铁

	4
	气缸
	亚德客
	铝合金缸筒

	5
	电磁阀
	亚德客
	/

	6
	支腿
	方管100x100
	碳钢喷塑

	7
	横梁
	折弯板、厚度4mm
	碳钢喷塑

	8
	主动滚筒
	雄鹰自制、直径φ138
	碳钢喷防锈漆

	9
	从动滚筒
	雄鹰自制、直径φ138
	碳钢喷防锈漆

	10
	护栏
	折弯板、厚度1.5mm
	304不锈钢


2、水平、缓存输送机（皮带输送机）
产品经过垂直倒包输送机或其他设备进入皮带输送机，皮带输送机主要用作产品的输送，在皮带输送机上产品经过护栏的进一步矫正后，外形更平整，使后期的码垛垛型更加整齐美观，同时起到缓存包装袋的作用。
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皮带输送机

技术参数表
	序号
	名称
	品牌/型号
	材质

	1
	电机
	晟邦电机0.75kw
	铝合金（外壳）

	2
	皮带
	勇博
	PVC

	3
	轴承座
	LK轴承座
	铸铁

	4
	支腿
	方管80x40
	碳钢喷塑

	5
	横梁
	折弯板、厚度4mm
	碳钢喷塑

	6
	主动滚筒
	雄鹰自制、直径φ138
	碳钢喷防锈漆

	7
	从动滚筒
	雄鹰自制、直径φ138
	碳钢喷防锈漆

	8
	护栏
	折弯板、厚度1.5mm
	304不锈钢


3、弯道输送机

包装袋输送至转弯输送机上，通过弯道的转向作用，使得包装袋改变输送方向，实现后端码垛等各种功能，利用笼型滚筒可以有效的防止包装袋在输送机上打滑，并且通过光电检测和PLC程序控制来实现缓冲作用。
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技术参数表
	序号
	名称
	品牌/型号
	材质

	1
	电机
	晟邦电机0.75kw
	铝合金（外壳）

	2
	轴承座
	LK轴承座
	铸铁

	3
	支腿
	方管80x40
	碳钢喷塑

	4
	横梁
	钣金焊接
	碳钢喷塑

	5
	转弯滚筒
	雄鹰自制、笼型滚筒
	镀锌

	6
	护栏
	折弯板、厚度1.5mm
	304不锈钢


4、提升（爬坡）输送机 

产品通过提升输送机将袋子输送到一定高度，来实现后端整形、压包、抓取等各种功能，提高抓取速度，并且通过光电检测和PLC程序控制来实现缓冲作用。
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 提升输送机

技术参数表
	序号
	名称
	品牌/型号
	材质

	1
	电机
	晟邦电机1.5kw
	铝合金（外壳）

	2
	皮带
	勇博
	PVC

	3
	轴承座
	LK轴承座
	铸铁

	4
	支腿
	方管80x40
	碳钢喷塑

	5
	横梁
	折弯板、厚度4mm
	碳钢喷塑

	6
	主动滚筒
	雄鹰自制、直径φ138
	碳钢喷防锈漆

	7
	从动滚筒
	雄鹰自制、直径φ138
	碳钢喷防锈漆

	8
	护栏
	折弯板、厚度1.5mm
	304不锈钢


5、复检秤

输送机将包装袋输送到复检秤上，通过四个重力传感器来称重，称重仪表通过传感器信号和触摸屏的参数进行综合处理，识别出该包装袋的准确重量。如重量不在误差范围内，则给出输出信号，后端进行剔除；重量符合要求，则进入下一条输送机。
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复检秤
术参数表
	序号
	名称
	品牌/型号
	材质

	1
	电机
	国产品牌
	铝合金（外壳）

	2
	皮带
	勇博
	PVC

	3
	轴承座
	LK轴承座
	铸铁

	4
	支腿
	方管50x50
	碳钢喷塑

	5
	横梁框架
	折弯板、厚度3mm
	碳钢喷塑

	6
	主动滚筒
	雄鹰自制、直径φ85
	碳钢喷防锈漆

	7
	从动滚筒
	雄鹰自制、直径φ85
	碳钢喷防锈漆

	8
	护栏
	折弯板、厚度1.5mm
	304不锈钢

	9
	触摸屏
	威伦通
	/

	10
	传感器
	托利多
	/


5、方辊整形剔除输送机

光电开关接收复检秤的输出信号，将重量不在误差范围内的包装袋输送到位，则PLC驱动继电器→电磁阀→气缸动作，将此包装袋剔除。剔除输送机滚筒采用方辊，在输送过程中同样可以起到整形的效果。并且通过光电检测和PLC程序控制来实现缓冲作用。[image: image7.png]



	序号
	名称
	品牌/型号
	材质

	1
	电机
	晟邦电机0.75kw
	铝合金（外壳）功率:0.75KW

	2
	方棍
	雄鹰自制方棍
	碳钢镀锌

	3
	轴承座
	LK轴承座
	铸铁

	4
	气缸
	亚德客
	铝合金缸筒

	5
	电磁阀
	亚德客
	/

	6
	支腿
	矩形管
	碳钢喷塑

	7
	横梁
	钣金
	碳钢喷塑

	8
	护栏
	折弯板
	304不锈钢


6、换向输送机

当包装袋进入换向输送机后，经过光电检测和PLC判别后，利用伺服电机和丝杠上下摆动，从而控制包装袋从上下两条输送线上通过。
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技术参数表
	序号
	名称
	品牌/型号
	材质

	1
	电机
	晟邦电机0.75kw
	铝合金（外壳）

	2
	皮带
	勇博
	PVC

	3
	轴承座
	LK轴承座
	铸铁

	4
	支腿
	方管80x40
	碳钢喷塑

	5
	横梁
	折弯板、厚度4mm
	碳钢喷塑

	6
	主动滚筒
	雄鹰自制、直径φ138
	碳钢喷防锈漆

	7
	从动滚筒
	雄鹰自制、直径φ138
	碳钢喷防锈漆

	8
	护栏
	折弯板、厚度1.5mm
	不锈钢304

	9
	伺服电机
	台达
	/

	10
	导轨滑块
	上银
	/


7.空盘输送机

空盘输送机将托盘库中的空托盘输送出来，并用阻挡气缸定位空托盘，为输送到换向空盘输送机做好准备，采用双节距链条传动，运行平稳、安全可靠。
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技术参数表
	序号
	名称
	品牌/型号
	材质

	1
	电机
	晟邦电机0.75kw
	铝合金（外壳）

	2
	链条
	德服/C2080
	发黑

	3
	轴承座
	LK轴承座
	铸铁

	4
	气缸
	亚德客
	铝合金缸筒

	5
	电磁阀
	亚德客
	/

	6
	支腿
	槽钢:[100x48x5.3
	碳钢喷塑

	7
	横梁
	折弯板、厚度4mm
	碳钢喷塑


8 顶升移栽输送机

当空托盘输送到换向输送机的正上方时，换向输送机通过光电检测到信号，传给PLC驱动电磁阀动作，换向输送机上的两个气缸将换向输送机顶起，电机带动输送机转动将空托盘输送到码垛输送机上，码垛机开始码垛。
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顶升移栽输送机

技术参数表
	序号
	名称
	品牌/型号
	材质

	1
	电机
	晟邦电机0.75kw
	铝合金（外壳）

	2
	棍筒
	德玛
	镀锌

	3
	链条
	德服/10A
	发黑

	4
	气缸
	亚德客
	铝合金缸筒

	5
	电磁阀
	亚德客
	/

	6
	支腿
	方管80x800
	碳钢喷塑

	7
	横梁
	折弯板、厚度4mm
	碳钢喷塑


9 托盘库

工人将托盘码好整体用叉车放入托盘库，当一个托盘码好，码垛输送机将其输送到叉取输送机的同时，托盘库下面气缸通过中封型电磁阀控制，顶起托盘库中的托盘并一次放行一个托盘，此托盘将被输送到码垛输送机上，如此反复循环可有效的节省放置托盘的次数，也保证了操作的安全性。
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                                 托盘库

技术参数表
	序号
	名称
	品牌/型号
	材质

	1
	轴承座
	LK轴承座
	铸铁

	2
	气缸
	亚德客
	铝合金缸筒

	3
	电磁阀
	亚德客
	/

	4
	支腿
	方管100x100
	碳钢喷塑

	5
	横梁
	折弯板、厚度4mm
	碳钢喷塑

	6
	导轨滑块
	上银
	/


10叉车限位

本码垛生产线有叉车限位1台，如图26所示，约长1600宽350高100。叉车限位主要用在托盘库和叉取输送机上，利用叉车限位来限制叉车的叉取位，可以有效保护托盘库和叉取输送机不会被叉车经常碰撞而造成设备损坏；利用叉车限位还可以准确的定位空托盘放入托盘库的位置，保护叉车操作的安全，提高工作效率。
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11、输送线控制系统

a、须保证码垛整体外观整齐。
b、生产线工作过程可自动控制，可连续运转，具有故障报警、显示和自动连锁停机功能。在机器人系统出现故障时，在人机界面触摸屏上可以手动控制任一电机、气缸等设备，不能影响生产。
c、电器元件选用：PLC西门子品牌。电机采用城邦/晟邦电机0.75kw-1.5kw；抓手气缸和电磁阀采用日本SMC品牌，其余采用台湾亚德客品牌；光电传感器采用德国西克品牌；控制柜内主要电气元件ABB品牌产品。
d、控制柜柜体全部采用优质碳钢喷塑制作；内部元器件布局合理要，开关带漏保功能；要求柜内布线整齐，质量可靠，无故障运行时间长。

12、BZR-3线缝热合机

	序号
	10万吨复肥装置增加编织袋热合缝包机、码垛输送线、托盘库项目
热合缝包机参数             

	
	

	1
	密封速度（m／min）
	10~15

	2
	加热块功率（Kw）
	0.5×8

	3
	密封机功率（Kw）
	0.55

	4
	缝纫机功率（Kw）
	0.4

	5
	袋口清洁功率（Kw）
	0.55（不需要）

	6
	总功率（Kw）
	约5.5

	7
	设备尺寸 [长×宽×高（mm）]
	2900×1090×2052(参考)

	8
	重量（Kg）
	约650

	9
	缝合机头
	GS-11

	10
	折边方式
	反折边

	11
	封口高度（mm）
	800～1700（距地面）

	12
	密封温度
	0～400℃

	13
	适用范围
	编织（涂膜）袋，袋内PE膜热封，外袋折边缝纫

	14
	包装袋要求
	1.外袋熔点在140℃-150℃，内袋熔点100℃（内外袋温差达30-50℃及以上）

	
	
	2.物料至袋口顶端距离应不小于250mm。

	
	
	3.内PE袋与外袋袋口须顶部平齐并粘合在一起。

	15
	包装、封口要求
	40Kg/袋包装，每小时包装、封口大于875袋，袋规格：950mm×550mm

	
	
	50Kg/袋包装，每小时包装、封口大于700袋，袋规格：980mm×600mm

	
	
	合格率：≥99%。

	16
	其它要求及现场情况
	输送机利用我公司现有输送机。如要调速，请厂家配变频控制。

	
	
	物料性状：颗粒（含微量粉尘）。

	
	
	热敷缝包后的成品要能满足自动码垛要求。

	
	
	PLC选用西门子产品

	
	
	仪表空气压力0.4MPa

	
	
	电机防爆

	
	
	设备外壳、支架及控制箱等要求整体304不锈钢


13、供货范围：                        (尺寸以实际设计为准)
	序号
	设备名称
	规格型号
	数量
	备注

	 1
	直角倒包输送机
	L=1650
	1
	机架碳钢喷涂钢+PVC皮带+护栏304不锈钢。电机晟邦光电西克

	2
	直角倒包输送机
	L=1365
	4
	机架碳钢喷涂钢+PVC皮带+护栏304不锈钢。电机晟邦光电西克

	 3
	水平输送机
	L=3100
	3
	机架碳钢喷涂钢+PVC皮带+护栏304不锈钢。电机晟邦光电西克

	4
	水平输送机
	L=1300
	1
	机架碳钢喷涂钢+PVC皮带+护栏304不锈钢。电机晟邦光电西克

	5
	水平输送机
	L=1500
	4
	机架碳钢喷涂钢+PVC皮带+护栏304不锈钢。电机晟邦光电西克

	6
	水平输送机
	L=2400
	3
	机架碳钢喷涂钢+PVC皮带+护栏304不锈钢。电机晟邦光电西克

	7
	水平输送机
	L=3000
	1
	机架碳钢喷涂钢+PVC皮带+护栏304不锈钢。电机晟邦光电西克

	 8
	弯道输送机
	L=1360
	4
	机架碳钢喷涂钢+锥形辊筒+护栏304不锈钢。电机晟邦光电西克

	9
	弯道输送机
	L=1620
	1
	机架碳钢喷涂钢+锥形辊筒+护栏304不锈钢。电机晟邦光电西克

	10
	爬坡输送机
	L=3155

	1
	机架碳钢喷涂钢+PVC皮带+护栏304不锈钢。电机晟邦光电西克

	11
	爬坡输送机
	L=1705

	1
	机架碳钢喷涂钢+PVC皮带+护栏304不锈钢。电机晟邦光电西克

	12
	爬坡输送机
	L=2000

	2
	机架碳钢喷涂钢+PVC皮带+护栏304不锈钢。电机晟邦光电西克

	13
	方辊整形剔除输送机
	L=2000

	1
	机架碳钢喷涂钢+方辊+护栏304不锈钢。电机晟邦光电西克

	14
	缓存输送机
	L=1200

	1
	机架碳钢喷涂钢+PVC皮带+护栏304不锈钢。电机晟邦光电西克

	15
	换向输送机
	L=1300
	1
	机架碳钢喷涂钢+PVC皮带+护栏304不锈钢。电机晟邦光电西克锈钢。

	16
	方辊整形输送机
	L=2000
	1
	机架碳钢喷涂钢+方辊+护栏304不锈钢。电机晟邦光电西克

	17
	输送线控制系统柜
	1200*615
	2
	柜体碳钢喷涂，

	18
	空托盘输送机1
	L=3985
	1
	碳钢喷涂

	19
	空托盘输送机2
	L=3985
	1
	碳钢喷涂

	20
	托盘库
	1865*1575
	1
	碳钢喷涂

	21
	顶升移载输送机
	1220*1140
	1
	碳钢喷涂

	22
	复检秤
	0-100kg：

±0.2%
	1
	机架碳钢喷涂，

	23
	立袋输送机
	L=3700
	1
	机架碳钢喷涂钢+PVC皮带+护栏304不锈钢。电机晟邦光电西克

	24
	立袋输送机
	L=2000
	2
	机架碳钢喷涂钢+PVC皮带+护栏304不锈钢。电机晟邦光电西克

	25
	立袋输送机
	L=1200
	1
	机架碳钢喷涂钢+PVC皮带+护栏304不锈钢。电机晟邦光电西克。电机正反转换向

	26
	立袋输送机
	L=1000
	1
	机架碳钢喷涂钢+PVC皮带+护栏304不锈钢。电机晟邦光电西克。人工换向

	27
	立袋输送机
	L=4200
	1
	机架碳钢喷涂钢+PVC皮带+护栏304不锈钢。电机晟邦光电西克

	28
	满袋水平输送机
	L=2520
	1
	机架碳钢喷涂钢+PVC皮带+护栏304不锈钢。电机晟邦光电西克

	29
	线槽等辅材
	
	1批
	玻璃钢

	30
	线缝热合机
	BZR-3
	2
	见技术文件


