
更换C级滤前、滤后和S级滤前压力调节阀项目
设备采购技术文件
一、 设备概述


C级滤前、滤后和S级滤前压力调节阀主要用于控制压滤机前后浆液（醋片和丙酮的混合液体）压力，处于室内安装环境，已上线使用30多年，现需要购买3台新阀门，以便停车大修期间完成升级更换。
二、位号、名称、型号规格、数量及说明
	序号
	购买设备名称
	型号规格
	数量
	品牌
	产地
	备注
	防爆

	1
	C级滤前压力调节阀PV-04-214
	NPS 2 V200 CF3M 2052 DVC6200

口径DN50，磅级CL300，连接RF法兰，阀体材质CF3M/CG8M，阀内件材质CF3M/CG8M，设计温度200度，设计压力2Mpa，泄露等级ANSI CL VI，阀门失效位置打开，定位器带Hart，带在线更换功能。具有安全完整性SIL3认证。
	1台
	Fisher
	
	4～20mA反馈 
	Ex ia IIC CT6

	2
	C级滤后压力调节阀PV-04-217
	NPS 3 V200 CF3M 2052 DVC6200

口径DN80，磅级CL300，连接RF法兰，阀体材质CF3M/CG8M，阀内件材质CF3M/CG8M，设计温度200度，设计压力2Mpa，泄露等级ANSI CL VI，阀门失效位置打开，定位器带Hart，带在线更换功能。具有安全完整性SIL3认证。
	1台
	Fisher
	
	4～20mA反馈
	Ex ia IIC CT6

	3
	S级滤前压力调节阀PV-04-3217
	NPS 2 V300 CG8M 2052 DVC6200 

口径DN50，磅级CL300，连接RF法兰，阀体材质CF3M/CG8M，阀内件材质CF3M/CG8M，设计温度200度，设计压力2Mpa，泄露等级ANSI CL VI，阀门失效位置打开，定位器带Hart，带在线更换功能。具有安全完整性SIL3认证。
	1台
	Fisher
	
	4～20mA带反馈
	Ex ia IIC CT6


三、技术标准和规范
GB/T3836-2021《爆炸性环境》
‌GB/T4213-2024‌《气动控制阀四、四．技术参数
	序号
	技术参数
	指标要求
	备注

	1
	操作条件
	工艺介质：浆液
操作温度：47℃
阀前压力：约2.0MPa
阀后压力：约1.7MPa

流量：最大 7.67T/H 正常 3.49T/H

操作密度：900KG/M3 
动力粘度：20000MPa.s

比重：0.9

空气故障时阀位置：FO
	

	2
	基本性能 
	调节阀的基本误差、回差、死区、额定行程偏差、泄漏量等性能指标，须达到或优于GB/T 4213-2024中规定的相应等级。
	


五．技术要求

1. 昆纤提供用于招标的图纸和资料
可提供旧阀门铭牌照片。

2. 设备配置要求
	序号
	功能参数
	指标要求
	备注

	1
	执行机构
	型号：2052

型号：Spg&Diaph

弹簧范围：3.0psig

相对行程：0~90DEG

供气压力：0~33psig
	

	2
	定位器
	型号：DVC6200 HART

输入信号～4~20mA

输出信号：带阀位反馈且输出信号为4~20maDC
气源压力：5.62kg/cm2

作用形式：Single/Direct

电气接口尺寸：1/2"NPT

气源接口尺寸：1/4"NPT

防爆等级：FM 本安
	

	3
	阀体/阀芯规格
	阀形式：Rotating Valve

阀芯：式: V BALL

流量：性: Approx Equal%

散热片/延：杆: 317SST

阀体：质: 317SST

阀芯：质: 317CR PL

阀座：质: PEEK
	

	4
	附件
	过滤器减压阀：Air set

制造厂：FISHER
	


3. 安装、连接方式、外观要求

为避免现场管道焊接作业风险，要求3台阀门的法兰规格、连接方式和法兰间距与旧阀门保持一致。

4. 设备附带的零配件质量及数量要求

不锈钢气源管材质要求为316L，世伟洛克、派克同等品牌。格兰材质要求为316，优先采用进口品牌。

5. 设备制造所用材料标准要求，材料强度、等级、规格等要求

阀体、阀内件（阀芯、阀座）等承压和节流部件的材料选择，必须充分考虑介质的腐蚀性、冲蚀性、汽蚀和温度压力条件，确保在设计寿命内的结构完整性和功能性。关键部件的制造工艺（如铸造、焊接、热处理）需有完善的质量控制流程。
6. 制造周期要求

3个月内。

7. 设备运行稳定性及可靠性要求
调节精度与响应性：在气源压力额定值的±10%波动范围内，阀门定位器应能保证输出行程的基本误差和回差仍在合格范围内。阀门的阶跃响应时间、频率响应特性等动态指标应满足工艺流程控制的要求，确保在系统扰动下能快速、平稳地重新定位。

温度适应性：执行机构及附件应能在30℃环境温度下连续正常工作，无需附加保护措施。

抗振动性：阀门整体结构应具有足够的刚性，能在现场正常的机械振动环境下稳定工作，不发生共振现象。

防护等级：潮湿环境，其防护等级不应低于 IP65。在爆炸性危险区域，所有电气组件必须符合相应的防爆等级认证。

阀杆密封：填料函结构设计应合理，确保阀杆密封的长周期有效性。填料应选用高性能材料，保证在规定的换料周期内，泄漏率符合标准要求。

机械寿命：阀门执行机构应能承受不低于 100万次 的满行程双向动作而无损坏或性能衰退。

密封寿命：对于软密封阀门，其密封副在正常工况下的耐久性应不低于 10万次 动作 cycles。对于硬密封阀门，其泄漏等级在寿命末期不应显著降低。
8. 维修服务要求
响应时限：提供7×24小时远程技术支持热线。在接到招标方故障通知后，须在30分钟内响应，2小时内提供初步的解决方案或处理建议。

现场服务：对于通过远程支持无法解决的复杂故障，供货方应在 24小时内派出专业工程师抵达现场进行处理。

故障分析报告：对于发生的重大或重复性故障，供货方在解决问题后 7个工作日内，需向招标方提交详细的书面故障分析报告，内容包括故障原因、处理措施及预防性建议。
9. 技术服务要求

技术参数核实：在合同签订后一周内，核实设备外形尺寸、接口定位尺寸、执行机构气路及电气接口、仪表孔位等，确保阀门选型与工艺要求高度匹配。
现场安装指导：在设备到货开箱及安装阶段，投标方应派遣经验丰富的服务工程师提供不少于 3个工作日的免费现场指导。指导内容包括：设备开箱检查、设备就位、气路管路连接、电气线路敷设与接线，以及安装过程中的注意事项。

现场调试服务：在系统上电、仪表风接通后，服务工程师须负责或指导完成以下工作：单台阀门的初步调校，包括零位、满量程设定。与分布式控制系统（DCS）的联动调试，确保信号接收与阀位反馈准确无误。协助优化调节阀的动态参数（如定位器的响应速度、增益等），使其与控制系统良好匹配。
开车保驾服务：在工艺装置首次投料（开车）的关键阶段，投标方应安排服务工程师提供不少于5个工作日的现场技术支持，确保能即时响应并处理调节阀可能出现的任何问题。

10.备件要求
长期供应承诺：供货方承诺，在本项目所供设备停产后的至少10年内，保证维修所需备品备件的持续供应。

供应保障：对于常规备件，供货方或其在国内的备件库应保证 95%以上的现货率。
11.相支持的软件要求

西门子PCS7系统PDM软件。
六、项目进度要求

1. 项目对设备制造、监制、验收交货期的要求

交货期不晚于2026年4月12日。

2. 签订合同后，中标方需在7个工作日内编制满足招标文件要求的《设备材料采购计划表》提交项目负责人。

七、运输和包装

包装设备和材料应符合安全、经济和不易受损坏的要求，设备的过程接口及电气接口使用专用临时堵头堵上，并需要考虑货物内陆运输限界的条件。

八、设备监造和性能验收试验

1.中间验收

无

2.出厂前检验

无
3.到场检验

设备和材料的开箱外观检查应符合下列要求：

1）包装和密封应良好。 

2）型号、规格、材质、数量与设计文件的规定应一致，并应无残损和短缺。
3）铭牌标志、附件、备件应齐全。
4）产品的技术文件和质量证明书应齐全。

4.最终验收

设备上线72小时试运行，满足生产控制要求，1个月后最终验收。
5.质保期

设备验收合格之日起质保12个月。在质保期内若产品质量出现问题，乙方将给予免费维修或更换。

九、资料及培训

1.项目需交付的图纸、资料、证书、报告的数量和方式

供货方应随货提供完整、清晰的中文版技术资料，包括但不限于下表：

	序号
	名称
	数量
	备注

	1
	使用说明书
	1份
	电子版

	2
	维修手册
	1份
	电子版

	3
	零件分解图
	1份
	电子版

	4
	出厂测试报告
	1份
	电子版

	5
	合格证
	1份
	纸质版


2.培训时间、地点、人数要求
现场培训：在设备安装调试阶段，供货方现场服务工程师须对招标方的操作及维护人员进行不少于8学时的现场培训。

培训内容：培训应包括但不限于：设备结构与工作原理、日常维护要点、常见故障诊断与排除方法、拆卸与组装注意事项等。
十、技术专有权

无。

十一、保密协议

遵守昆纤公司的技术保密协议。

十二、其他要求


必须提供原厂证明。
