A、B类气动控制阀维护技术文件

一．工程概况

气动调节阀位于界内制浆、丙酮和纺丝区域丙酮气体防爆区域，安装环境有室外和室内，部分阀门标高约5米，介质有浆液、蒸汽和水，压力为低压，主要以FISHER和DEZURIK（20"蝶阀）品牌为主。
二．技术标准和规范
《自动化仪表工程施工及验收规范》　GB50093-2013
《爆炸和火灾危险环境电气装置施工及验收规范》GB 50257-2014
三．技术要求 

1．内容及要达到的功能要求（如涉及控制系统改造、设备材料等采购，参照相关招标技术文件要求）

	序号
	项目/服务工程名称
	工程量
	施工范围及改造内容
	交验后达到的功能要求
	甲供、乙供
	备注说明(需技术方案、施工安全方案或其他要求说明)

	１
	气动调节阀维护
	47台
	涉及智能定位器（更换、泄露检测、膜片漏气检测等诊断）、易损件（垫片、填料、密封环、膜片、过滤减压阀更换）、阀内件（阀芯阀座研磨、更换）和调试。
	1）维修调节阀，消除故障。
2）预防性维护提高设备可靠性。
3）满足工艺控制要求。
	甲方提供定位器、过滤减压阀、螺栓，已方提供备件、垫片、气源管和接头等材料。

	需编制安全可行的施工方案，配合编制施工安全方案和进行安全技术交底。

	2
	气动调节阀更换
	6台
	整阀更换和调试。
	满足工艺控制要求。
	甲方提供整阀，乙方提供垫片、螺栓、气源管和接头等材料。
	需编制安全可行的施工方案，配合编制施工安全方案和进行安全技术交底。


2．设施、设备的位置编号、名称、型号规格、数量清单
	序号
	设备名称
	位置描述
	型号规格
	服务内容
	备注

	1
	FV-04-032
	到1#溶解釜的丙酮流量调节阀
	GX DN40 DVC6200
	1.检查、诊断、测试。
	

	 2
	PV-04-224
	S级滤后压力调节阀
	V200 11/2" 2052/1 DVC6200
	1.检查、诊断、测试。
	

	3
	TV-06-107
	1#纺丝机预热水温度调节阀
	GX DN40 DVC6030
	1.检查、诊断、测试。
2.更换膜片，填料
	　

	4
	TV-06-101
	2#纺丝机预热水温度调节阀
	GL DN40 1250R/225 3661
	1.检查、测试。
	　

	5
	FV-006-307
	1#纺丝机1A面VLA压力调节阀
	SHRD 3210-6 C/W  656
	1.检查、测试。
2.更换过滤减压阀。
	

	6
	FV-006-310
	1#纺丝机1B面VLA压力调节阀
	SHRD 3210-6 C/W  656
	1.检查、测试。
2.更换过滤减压阀。
	

	7
	FV-006-301
	2#纺丝机2A面VLA压力调节阀
	SHRD 3210-6 C/W  656
	1.检查、测试。
2.更换过滤减压阀。
	

	8
	FV-006-304
	2#纺丝机2B面VLA压力调节阀
	SHRD 3210-6 C/W  656
	1.检查、测试。
2.更换过滤减压阀。
	

	9
	FV-006-2307
	3#纺丝机3A面VLA压力调节阀
	SHRD 3210-6 C/W  656
	1.检查、测试。
2.更换过滤减压阀。
	

	10
	FV-006-2310
	3#纺丝机3B面VLA压力调节阀
	SHRD 3210-6 C/W  656
	1.检查、测试。
2.更换过滤减压阀。

3.故障消缺。
	动作滞后。

	11
	FV-006-2301
	4#纺丝机4A面VLA压力调节阀
	SHRD 3210-6 C/W  656
	1.检查、测试。
2.更换过滤减压阀。
	

	12
	FV-006-2304
	4#纺丝机4B面VLA压力调节阀
	SHRD 3210-6 C/W  656
	1.检查、测试。
2.更换过滤减压阀。

3.故障消缺。
	动作滞后。

	13
	TV-07-131
	1#干燥机1区温度调节阀
	GX DN25 DVC2000
	1.检查、诊断、测试。
	

	14
	TV-07-137
	1#干燥机2区温度调节阀
	GX DN25 DVC2000
	1.检查、诊断、测试。
	

	15
	TV-07-150
	1#干燥机3区温度调节阀
	GX DN25 DVC2000
	1.检查、诊断、测试。
	

	16
	FV-07-127
	1#干燥机加湿蒸汽流量调节阀
	GL 25MM 667/30 DVC6010
	1.检查、诊断、测试。
2.故障消缺。
	动作卡涩。

	17
	TV-07-231
	2#干燥机1区温度调节阀
	GX DN25 DVC2000
	1.检查、诊断、测试。
2.更换膜片，填料
	

	18
	TV-07-237
	2#干燥机2区温度调节阀
	GX DN25 DVC2000
	1.检查、诊断、测试。
	

	19
	TV-07-250
	2#干燥机3区温度调节阀
	GX DN25 DVC2000
	1.检查、诊断、测试。
	

	20
	FV-07-227
	2#干燥机加湿蒸汽流量调节阀
	GL 25MM 667/30 DVC6010
	1.检查、诊断、测试。
	　

	21
	TV-07-2131
	3#干燥机1区温度调节阀
	EZ 1" 667/30 DVC6010
	1.检查、诊断、测试。

	　

	22
	TV-07-2137
	3#干燥机2区温度调节阀
	EZ 1" 667/30 DVC6010
	1.检查、诊断、测试。
	　

	23
	TV-07-2150
	3#干燥机3区温度调节阀
	EZ 1" 667/30 DVC6010
	1.检查、诊断、测试。
	　

	24
	FV-07-2127
	3#干燥机加湿蒸汽流量调节阀
	EZ 1" 667/30 DVC6010
	1.检查、诊断、测试。
	

	25
	TV-07-2231
	4#干燥机1区温度调节阀
	EZ 1" 667/30 DVC6010
	1.检查、诊断、测试。
	　

	26
	TV-07-2237
	4#干燥机2区温度调节阀
	EZ 1" 667/30 DVC6010
	1.检查、诊断、测试。
	　

	27
	TV-07-2250
	4#干燥机3区温度调节阀
	EZ 1" 667/30 DVC6010
	1.检查、诊断、测试。
	　

	28
	FV-07-2227
	4#干燥机去加湿蒸汽流量调节阀
	EZ 1" 667/30 DVC6010
	1.检查、诊断、测试。
	　

	29
	LV-04-101
	4#溶解釜液位调节阀
	V100 4" 1052/40

3620J
	1.更换定位器和过滤减压阀,调试。

2.更换膜片。
	甲方提供定位器和过滤减压阀

	30
	PV-04-201
	A级过滤前压力调节阀
	V100 11/2" 1052/20 3620J
	1.更换定位器和过滤减压阀,调试。
	甲方提供定位器和过滤减压阀

	31
	PV-04-204
	A级过滤后压力调节阀
	V100 4" 1052/40

3620J ,4211
	1.更换定位器和过滤减压阀,调试。
	甲方提供定位器和过滤减压阀

	32
	LV-04-205
	C贮槽液位调节阀
	V100 4"1052/40
3620J
	1.更换定位器和过滤减压阀,调试。
	甲方提供定位器和过滤减压阀

	33
	TV-04-119
	A级浆液预热器出口温度调节阀
	GL 50mm 1250R/225 3661
	1.检查、测试。
	

	34
	TV-04-2119
	S级浆液预热器出口温度调节阀
	GL 3361
	1.检查、测试。
	

	35
	FV-10-250
	1#塔进稀丙酮流量调节阀
	ES 11/2" 667/30 3582I
	1.更换定位器和过滤减压阀,调试。
	甲方提供定位器和过滤减压阀

	36
	TV-10-301
	1#板框预热器温度调节阀
	ES 11/2" 667/30 3582I
	1.更换定位器和过滤减压阀,调试。
	甲方提供定位器和过滤减压阀

	37
	LV-10-311
	1#精馏塔液位调节阀
	ES 11/2" 667/30 3582I
	1.更换定位器和过滤减压阀,调试。
	甲方提供定位器和过滤减压阀

	38
	LV-10-328
	1#回流槽液位调节阀
	EZ 1" 667/30 3582I
	1.更换定位器和过滤减压阀,调试。
	甲方提供定位器和过滤减压阀

	39
	LV-10-332
	1#MEO贮槽液位调节阀
	EZ 1" 667/30 3582I
	1.更换定位器和过滤减压阀,调试。
	甲方提供定位器和过滤减压阀

	40
	FV-10-422
	不合格槽到稀丙酮槽流量调节阀
	ES 21/2" 667/40 3582I
	1.更换定位器和过滤减压阀,调试。
	甲方提供定位器和过滤减压阀

	41
	FV-10-401
	新丙酮流量调节阀
	EZ 11/2" 667/30 3582I
	1.更换定位器和过滤减压阀,调试。
	甲方提供定位器和过滤减压阀

	42
	LV-17-036A
	17-001.05槽液位调节阀A
	ES 3"
667/45 3582I


	1.更换定位器和过滤减压阀,调试。
	甲方提供定位器和过滤减压阀

	43
	LV-17-036B
	17-001.05槽液位调节阀B
	ES 3"
667/45 3582I


	1.更换定位器和过滤减压阀,调试。
	甲方提供定位器和过滤减压阀

	44
	FV-07-130
	1#干燥机排气流量调节阀
	BHP20W110S2TC
	1.检查、测试。
	

	45
	FV-07-230
	2#干燥机排气流量调节阀
	BHP20W110S2TC
	1.检查、测试。
	

	46
	FV-07-2130
	3#干燥机排气流量调节阀
	BHP20W110S2TC
	1.检查、测试。
	

	47
	FV-07-2230
	4#干燥机排气流量调节阀
	BHP20W110S2TC
	1.检查、测试。
	

	48
	PV-04-042
	未过虑浆液压力调节阀
	V100 2" 1052/20

3620J
	整阀更换，调试。
	甲方提供整阀

	49
	TV-04-131
	热水槽进口温度调节阀
	GL 40 1250R/225
	整阀更换，调试。
	甲方提供整阀

	50
	TV-10-028
	1#二级冷却器温度调节阀
	ES 3" 657/45 3582I
	整阀更换，调试。
	甲方提供整阀

	51
	FV-10-329


	1#精馏塔回流流量调节阀
	EZ 11/2" 667/30 3582I
	整阀更换，调试。
	甲方提供整阀

	52
	FV-04-030
	到2#溶解釜的丙酮流量调节阀
	GX DN 40 PN 40 36mm
	整阀更换，调试。
	甲方提供整阀

	53
	
	更换1#溶解釜气动闸板阀
	S20D12 AC8-B1P10
	整阀更换，调试。
	甲方提供整阀


3．招标购买的设施、设备位置编号、名称、型号规格、数量、品牌清单

	序号
	购买设备名称
	型号规格
	数量
	品牌
	产地
	备注
	防爆

	
	无
	
	
	
	
	
	


4．招标购买的材料名称、型号规格、数量、品牌清单

	序号
	购买材料名称
	型号规格
	材质、等级
	数量
	品牌
	产地
	备注

	1
	膜片
	GX/667/1052
	　
	3个
	FISHER
	　
	TV-06-107
TV-07-2131
LV-04-101

	2
	填料维修包
	
	
	2套
	FISHER
	
	TV-06-107
TV-07-2131

	3
	垫片密封组件
	
	
	2套
	Fisher
	
	TV-06-107
TV-07-2131

	4
	法兰垫片
	金属缠绕垫
	
	12个
	冀硕
	
	

	5
	金属防爆挠性管
	DN20 1米 304
	
	10个
	 
	
	

	6
	接头
	1/4NPT接10mm
	316L
	65个
	FITOK
	
	

	7
	气源管
	10mm
	316L
	26米
	FITOK
	
	


注：以上材料型号和数量仅供参考，实际型号和数量以现场施工为准。如在实施过程中发现有相关材料漏项或短缺，均由乙方无偿补齐。

5．昆纤向供方提供的用于招标的图纸资料

无

6. 设备系统运行稳定性及可靠性要求
　
阀门护维后，不得影响原阀门正常功能，阀门运行稳定，调节精度符合生产控制要求。

7．维修服务要求

作业结束后,乙方负责清理作业现场,做好现场恢复工作，做到工完料净场地清。拆除的阀门需妥善保管，做好标记，放置到厂内指定地点。废弃物资搬运到厂内指定地点。

检修用安全网、安全带、安全帽、工作服、手套、防砸鞋、耳塞、防护眼镜等劳保用品、所有的工器具等施工用品，除了在本技术要求内明确说明为昆纤提供的材料，均由施工单位提供。

    1) 气动执行机构膜片的更换。更换时应采用同规格的橡胶膜片，固紧时应使膜片受力均匀，防止泄漏和压坏膜片。


2) 研磨。研磨用的金刚砂粒度应合适，研磨力应均匀和合适。经研磨后，应进行抛光，并满足所
需光洁度和精度要求，满足阀芯与阀座的对中要求等，在总装后需进行密封性测试。


3）填料函更换。填料函更换时应采用同类型的填料函，更换时应小心将填料勾出，正确拆除填
料，防止对阀杆造成损伤。新填料函的安装应按照说明书要求，切口应错位，防止阀杆的螺纹对
填料的刮伤，填料的压紧力应均匀和合适，防止造成应力和增大摩擦力。


4）传动部件的更换。在更换和修复后应保证传动灵活，传动间隙尽量小。


5）气动放大器的清洗。对节流孔进行清洗，可采用合适的钢丝进行疏通和清洗。回装时，放
大器膜片应受力均匀，防止造成堵塞或泄漏。

6) 定位器的更换。更换后需检查密封性和信号稳定性，安装时注意正反作用方向‌，外观美观，气源管横平竖直。

7）过滤减压阀更换。过滤减压阀的型号、规格及技术参数与原设备必须匹配，‌安装时需注意减压阀的流向箭头，确保与介质流动方向一致‌，压力设置正确。
8. 技术服务要求

　　定位器诊断至少包括以下内容：

　　（1）供气压力诊断

　　执行机构供气压力是否满足使用要求，监测并定量分析阀门在大位移运动时执行机构瞬间供气压力下降程度，供气管线流量是否足够。

　　（2）状态监控器

　　对仪表工作参数的实时在线监测，包括输入电流、行程设定点、行程以及压力。该诊断也可以包含激活警告的相关信息，包括现场诊断警告。

　　（3）电气转换器I/P和继电器完整性诊断

检查电气转换器和放大器内部部件的问题。比如电气转换器的喷嘴是否有堵塞，密封膜片是否失效，O型圈是否失效，以及I/P校准漂移。
（4）行程偏差诊断

　　监测执行机构压力以及行程反馈和设定点的差别。检查控制阀内件粘连或磨损导致阀门能否正常关闭，或有内漏发生，或行程校准的漂移。

　　（5）空气流量诊断

　　测量通过控制阀组件内的空气流量，检测来自DVC的正压（供给）和负压（排气）。检测执行机构和相关供气管道有无泄露，探测活塞密封有无泄露或O型圈的是否损坏。

　　（6）阀门总体扫描和阶跃响应测试

　　停止运行时的诊断，包括阀门特性曲线、动态误差范围及阶跃响应，识别即将出现的阀门问题， 


• 评估阀门摩擦、死区和关断能力。


• 计算执行机构回弹率和测试台设定

• 识别潜在的填料问题


• 对比当前状况和之前的基线状况
9．备件要求 

无

10. 技术方案要求

编制安全可靠、切实可行的施工技术方案。

11. 其他要求
需现场踏勘，核实工程量和工作内容。

四．施工安全和进度 
1．施工区域安全要求（防爆、防尘、防水、连续生产、连锁保护等安全要求）

施工区域为室内、1区和2区防爆。遵守防爆区域施工规定，穿戴符合昆纤要求的劳保用品，使用合格的工器具，施工现场隔离，办理特殊作业许可证，听从监护人员的指挥。

2. 施工安全方案要求

配合编制施工安全方案。

3．昆纤安全要求: 

1)  项目施工时施工单位除严格执行国家相关安全规范外，还应严格执行昆纤安全管理制度及《现场施工检查、监护表》《移动电器检查（监护）表》及《临时用电申请表》《昆纤公司项目隐蔽工程随工验收单》的安全要求。施工单位应指定安全员进行监督。

如果施工时违反上述表格的要求，将视为违反《承包商环境、健康、安全协议》第六条的规定。第一次违章时将受到每人次100元的扣款，第二次将受到每人次300元扣款，第三次违章时违章人员将不得进入昆纤施工。

报价时注意：施工中涉及搭拆脚手架工程的，脚手架需选用昆纤提供的承插型盘扣式钢管支架（含钢管、扣件、钢跳板等），乙方报价时只报搭设和拆除的人工费及安全网等费用（安全网由乙方提供）、否则在报价预算书审核时，由昆纤扣减。
4．项目进度要求（施工进度、工期、时间要求）

1)项目对施工进度、施工工期、施工时间点要求
　　承包商必须在大修期间完成所有安装工作，需提前一周到场准备前期工作，大修时间计划在2026年4月13日至18日。

2）中标方需在5个工作日内编制满足招标文件要求的《施工进度计划表》、《施工技术方案》提交项目负责人。

五．调试及验收

1．系统调试要求 
　 配合工艺和仪表人员进行调试。

2．工程质量验收标准和要求

按技术标准和规范的要求执行，试运行72小时。

3．质保期
　　质量保证期自验收之日起计算，为期12个月。在质保期内，乙方应保证及时免费修理任何非由买方人员非正常操作而导致的缺陷或故障。
六．资料及培训

1．项目需交付的图纸、资料、证书、报告的数量和方式

调节阀维护记录，维护报告（电子版1份）。

2．培训时间、地点、人数要求

无

七．技术专有权

不涉及

八．保密协议


遵守昆纤公司的技术保密协议。

