二期二级VLA冷却器进出口蝶阀更换技术要求(设备采购）
一.设备概述
购买DN1000蝶阀6只。
二．位号、名称、型号规格、数量及说明

	序号
	设备名称
	型号规格
	数量

	要求及说明

	1
	蝶阀
	DN1000
	6
	品牌：中核苏阀、吴中仪表、中山铁王


三．技术标准和规范
1、《JB/T8527-2015 金属密封蝶阀》
2、《HG/T20592~20635-2009 钢制管法兰、垫片、紧固件》
3、《GB/T 12221-2005 金属阀门 结构长度》
4、《GB/T 13927-2022 工业阀门 压力试验》
四．技术参数
1、工况参数
工艺介质：1.8%丙酮空气混合气；
操作温度：40℃；
阀前压力：0.005 Mpa(G)；

气体最大流量：48900 Nm3/h;

介质密度：1.15Kg/m3；

2、阀门参数
公称通径：DN1000;

公称压力：1.0MPa；
传动方式：手动涡轮蜗杆式；
泄漏等级：Class VI （API 598）；

连接方式：对夹式；
密封试验压力：1.1MPa；
强度试验压力：1.5MPa；

五．制造要求
1、阀门按《JB/T8527-2015 金属密封蝶阀》进行设计制造，阀体长度按《GB/T 12221-2005 金属阀门 结构长度》，并按《GB/T 13927-2022 工业阀门 压力试验》进行压力试验；
2、阀体材质选用ASTM A216 WCB +13Cr；蝶板材质选用ASTM A351 CF8；密封选用PTFE材质；阀杆材质ASTM A564 630；
3、泄漏等级按API 598 Class VI;
4、涡轮蜗杆设计须满足在使用寿命内(设计使用年限30年)能够灵活开关，不出现卡涩情况；制造时须在涡轮蜗杆材料选择、加工精度上进行特别关注；工况下使用时能够在1分钟时间完成阀门的开启或关闭操作。
六．技术要求
1． 昆纤提供用于招标的图纸和资料
/
2． 设备配置要求
/
3． 安装、连接方式、外观要求
/
4． 设备附带的零配件质量及数量要求
/
5． 设备制造所用材料标准要求，材料强度、等级、规格等要求
/
6． 制造周期要求
在合同签订之后16周内到货（2026年3月底必须到货）；
7． 设备运行稳定性及可靠性要求
设计使用寿命内能够灵活操作，不出现卡涩、泄漏等情况。
8． 维修服务要求
在质保期内设备出现故障厂家工程师需48小时内对设备进行维修,承担因产品质量问题带来的所有维修和费用；
9． 技术服务要求
/
10.备件要求 
/
11.相支持的软件要求 
/
七．项目进度要求

1.项目对设备制造、监制、验收交货期的要求
在合同签订之后16周内到货（2026年3月底必须到货）；
八．运输和包装
按规范用木制箱子包装，由供方运至昆纤公司交货点；
九．设备监造和性能验收试验
1．中间验收
由昆纤人员现场见证完成阀门的阀体密封试验、强度试验、涡轮蜗杆的手工开关操作试验（1分钟内完成开或关操作，启闭灵活）。
2．出厂前检验
/
3．到场检验
开箱后，开箱后物品完好，资料齐全；
4．最终验收
投用后运转一个月正常；
5．质保期
验收合格之日起12个月；
十．资料及培训

1．项目需交付的图纸、资料、*证书、报告的数量和方式
提供阀门质量合格证明文件，提供阀门装配图纸，阀门材料质量证明文件，提供阀门压力试验数据。
2．培训时间、地点、人数要求
/。
十一．技术专有权
/
十二．保密协议
/
十三.其他要求（施工资质、授权等要求）
